
CO2 - SPEICHERUNG 
IN HOLCIM BETONWERKEN
CO2 + ZEMENTPARTIKEL (Ca(OH)2) → KALKSTEIN (CaCO3)
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1 	� Beim Auswaschen der Fahrmischer wird Rest-
beton in Gesteinskörnung und Restwasser 
getrennt. Das Wasser mit einem hohen Anteil 
an Zementpartikel wird im Restwasserbecken 
gesammelt.
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	�

Das Restwasser wird aus dem Becken in den 
statischen Mischer gepumpt
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�Anschließend wird gasförmiges CO2 in den 
Mischer eingeleitet. Das Gas-Flüssigkeitsge-
misch reagiert im statischen Mischer. 
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�Wasser und Feststoff zirkulieren in mehreren 
Zyklen durch das System, bis die maximale 
CO2-Menge absorbiert ist. 
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�Das CO2 angereicherte Wasser sowie die aus-
gewaschene Gesteinskörnung werden für die 
Produktion von Beton wiederverwendet.  

 


